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1) Quale tra le materie termoplastiche ¢ adatta per temperature fino a 100°C e resistenza meccanica fino a 80 MPa?

2) Descrivere brevemente I’ABS ¢ le sue applicazioni.

3) Che cosa impedisce alle resine termoindurenti di ritornare allo stato fluido iniziale?

4) Una piastra di acciaio C15 ¢ ottenuta da una laminazione che riduce lo spessore da 16 mm a 10 mm. Sono noti i
seguenti dati

1. larghezza della piastra pari a 250 mm

. cilindri del laminatoio aventi raggio R=475 mm

. velocita di rotazione dei cilindri n=150 giri/min.;

. coefficiente di attrito all’interfaccia rulli-laminato ¢ p=0,22;

. potenza erogata dalla rete alla macchina 2.5 MW;

. rendimento elettrico al rullo [Jel = 0.96, rendimento meccanico [Imec = 0.94;
Si facciano le verifiche ritenute necessarie per approvare la lavorazione.
Qualora le verifiche non fossero positive, indicare possibili soluzioni.

(allegare i fogli con i calcoli in bella copia)
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5) Con riferimento alle geometrie dell’esempio di greggio di stampaggio, calcolare la forza e 1’energia di stampaggio a
caldo di un billetta di C40. Dati per il calcolo (allegare i fogli dei calcoli):

diametro esterno finale del pezzo D = 100 mm, diametro interno finale d = 40 mm;
dimensioni a freddo della billetta di partenza DO = 70 mm, HO = 87,

diametro esterno del pezzo a caldo 105 mm;

diametro interno del pezzo a caldo 36.4 mm;

dimensioni del canale di bava b =9 mm, s =2 mm

spessore della membrana relativa al foro H =5 mm;

volume dello sbozzato a caldo

velocita discesa stampo v = 800 mm/s;

coefficiente di attrito f= 0.25;
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5) Evidenziare e motivare le differenze tra il disegno del pezzo, del modello e del getto di seguito riportati
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